
Крюки грузовые ГОСТ 6627-74
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Крюки крановые грузовые с цилиндрическим хвостовиком изготавливаются методом горячей штамповки или свободной ковки с последующей механической обработкой хвостовика и применяются на кранах всех типов, талях, блоках в качестве грузозахватного органа.

Наибольшая грузоподъемность кранового крюка устанавливается в зависимости от режима работы и типа привода (для ручного привода, для легкого / среднего режимов и для тяжелого режима работы). 

Грузовые крановые крюки могут быть снабжены предохранительным замком, удерживающим съемное грузозахватное приспособление от самопроизвольного выпадения.

Крюки подразделяются: 
- по наибольшей грузоподъемности - на номера от № 1 до № 26;
- по наличию замка - на исполнение 1 (без замка) и 2 (с замком);
- по длине хвостовика - на типы А (с коротким хвостовиком) и Б (с длинным хвостовиком).

Наше предприятие производит крюки крановые типоразмеров от 10 до 24, типов А и Б. 
Крюки изготавливаются в соответствии с требованиями ГОСТ 6627-74. Производство заготовок на крюки крановые грузовые сертифицировано по системе качества ISO 9002. Заготовки соответствуют ГОСТ 2105-75. Гайки для крюков изготавливаются по ОСТ 24.191.08-81. К каждому крюку прилагается сертификат качества на заготовку и паспорт на готовое изделие.

	
	Таблица основных типоразмеров крюков грузовых ГОСТ 6627-74
№ заготовки 
крюка
г/п, тонн
L, мм
D, мм
d1, мм
Резьба, d0
Масса, кг.
Тип А
Тип Б
10

2,00

165

220

55

30

М30

4,1

12

3,20

195

375

65

40

М36

8,9

14

5,00

280

475

85

50

М48

17,7

17

10,00

415

600

120

70

М64

44,5

18

12,50

440

630

130

75

Тр. 70х10

56,0

19

16,00

480

660

150

85

Тр. 80х10

82,5

20

20,00

535

730

170

100

Тр. 90х12

121,0

22

32,00

675

960

210

120

Тр. 110х12

206,0

23

40,00

730

1050

240

140

Тр. 120х16

312,0

24

50,00

820

1100

270

150

Тр. 140х16

400,0




Крюки крановые однорогие по ГОСТ 6627-74 
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	Крюки крановые с цилиндрическим хвостовиком изготавливаются методом горячей штамповки с последующей механической обработкой хвостовик и применяются на кранах всех типов, талях, блоках в качестве грузозахватного органа. Наибольшая грузоподъемность крюка устанавливается в зависимости от режима работы и типа привода: 
- машин и механизмов с ручным приводом, - машин и механизмов с машинным приводом подразделяют по группе режима работ механизма подъема: легкого и среднего - 4М; тяжелого и очень тяжелого - 5М, 6М.

Крюки по наибольшей грузоподъемности разделены на номера от 1 до 26, по длине хвостовика - на типы А и Б, по исполнению 1-(без прилива) и 2-(с приливом от 1 до14 номера) для каждого типа.


	№ крюка
	Наибольшая грузоподъемность крюка для машин и механизмов с машинным приводом
	D
	S
	b**
	h**

	
	Легкий (л) и средний (С) 
режимы эксплуатации *
	Тяжелый (Т) и Весьма тяжелый (ВТ) 
режимы эксплуатации *
	
	
	
	

	3
	0,5
	0,4
	25
	18
	15
	24

	4
	0,63
	0,5
	30
	22
	18
	26

	5
	0,8
	0,63
	32
	24
	20
	28

	6
	1
	0,8
	36
	26
	22
	32

	7
	1,25
	1
	40
	30
	24
	36

	8
	1,6
	1,25
	45
	33
	26
	40

	9
	2
	1,6
	50
	36
	30
	45

	10
	2,5
	2
	55
	40
	34
	52

	11
	3,2
	2,5
	60
	45
	38
	55

	12
	4
	3,2
	65
	50
	40
	65

	13
	5
	4
	75
	55
	48
	75

	14
	6,3
	5
	85
	65
	54
	82

	15
	8
	6,3
	95
	75
	60
	90

	16
	10
	8
	110
	85
	65
	100

	17
	12,5
	10
	120
	90
	75
	115

	18
	16
	12,5
	130
	100
	80
	130

	19
	20
	16
	150
	115
	90
	150

	20
	25
	20
	170
	130
	102
	164

	21
	32
	25
	190
	145
	115
	184

	22
	40
	32
	210
	160
	130
	205

	23
	50
	40
	240
	180
	150
	240

	24
	63
	50
	270
	205
	165
	260

	25
	80
	63
	300
	230
	190
	290

	26
	100
	80
	320
	250
	200
	320


