Клееные пары.

По данной технологии возможно изготовление как отдельных модулей, так и целиком клееного корпуса ракеты.

На рисунке изображена схема клеевого соединения. 
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Слой клея-герметика выполняет функцию герметизации соединения, а также частично – функцию склеивания двух бутылок. Его толщина составляет 1-2 мм. Ширина шва – 3-4 см. 

Слой клея непосредственно склеивает и удерживает соединение. Ширина шва – 6-8 см.
	Подготовка к склеиванию
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	С бутылок сняты этикетки, срезаны пояски от крышек (здесь аккуратно - не повредить бутылку и пальцы!!). Следы этикеточного клея смываются ваткой, смоченной в скипидаре. Для избавления от запаха и следов скипидара бутылки протерты водкой (спиртом).
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	С помощью такого нехитрого приспособления наносится разметка для обрезки донышек бутылок.
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	После разметки донышки обрезаются. При удобнее сначала канцелярским ножом произвести черновую обрезку с припуском, а уже после этого чистовую ножницами по линии.
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	Термоусаживание бутылок. В кастрюльку налить воды на высоту примерно 4,5-5 см и нагреть до температуры 72-75 градусов. Бутылки погружаются не надолго в горячую воду на всю глубину. Под влиянием горячей воды обрезанный край немного сжимается (термоусаживается). Желательно предварительно проверить на какой-нибудь ненужной обрезанной бутылке. Время погружения в горячую воду подбирается экспериментально (от 2-х секунд и более). 
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	Необходимо, чтобы круговой зазор между термоусаженной бутылкой и второй составил около 1-2 мм. 
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	Заворачивание краев. Проводится на термоусаженных бутылках для усиления поперечной жесткости. Можно сделать на любой горячей поверхности путем прикладывания обрезанного края, который под влиянием высокой температуры заворачивается внутрь бутылки. Для более ровного заворачивания целесообразно использовать ограничитель из картона, плотно охватывающий бутылку. Край бутылки, который завернется, слегка выступает примерно на 4-5 мм.



	[image: image8.jpg]



	Непосредственно сам процесс заворота на утюге. Пергаментная бумага (бумага для выкроек или выпечки) - чтобы не испортить подошву утюга. Можно заворачивать на старой ненужной сковородке с ровным дном, но ИМХО на утюге быстрее.
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	Вот что должно получиться в результате заворота краев. Сразу же заметно, что бутылка приобрела жесткость при поперечном сдавливании.
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	В итоге всех ранее описанных манипуляций должны получиться вот такие пары бутылок, готовых к склеиванию.

	Склеивание герметиком
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	по границе склеивания на бутылки приклеивается изолента для защиты поверхности склеиваемых бутылок от попадания излишков клея. Кроме того, на изоленте маркером наносятся риски по которым будут совмещаться бутылки.
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	склеиваемые поверхности зашкуриваются и обезжириваются.
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	Наносится клей-герметик. Клей наносится на обе склеиваемые поверхности слоем, полностью заполняющим промежуток между стенками бутылок.
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	Две бутылки соединяются и совмещаются по рискам на изоленте. После этого склеенные пары сушатся в течение 3-х суток. 

	Склеивание клеем
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	После просушки слоя герметика следующий этап: склеивание клеем. Из бутылок изготавливаются кольца шириной 8 см, которые разрезаются поперёк. На клееной паре на расстоянии по 4 см в стороны от клеевого шва приклеивается изолента для защиты поверхности от излишков клея. Клеевые поверхности пары и кольца зашкуриваются, обезжириваются. Приклеивание кольца осуществляется в соответствии с инструкцией по применению клея. 
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	Совет: перед приклеиванием кольца создайте внутри пары давление 1,5 – 2 атм. Это придаст паре необходимую жёсткость и будет более удобно при приклеивании. По завершении приклеивания кольца давление стравливается, пробки с бутылок убираются

	[image: image17.jpg]



[image: image18.jpg]



	После приклеивания разрезанного кольца остается щель шириной 3-5 мм. Для её заклеивания вырезается квадратная заплата размером 8 х 8 см. Технология приклеивания – такая же как у кольца.
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	После приклеивания кольца и заплаты весь клеевой пояс оборачивается 2-мя слоями армированного скотча (если он есть). Просушка занимает время от 2-х до 3-х суток


После изготовления клееных пар целесообразно замерить их объем и сухую массу. Результат замеров записать на корпусе тонким маркером.
Кроме того, рекомендуется провести гидроопрессовку.

НЕ ПРОВОДИТЕ ОПРЕССОВКУ СЖАТЫМ ВОЗДУХОМ!!! Полностью заполняйте склееную ёмкость водой. Иначе есть опасность поражения пластиковыми осколками от бутылки, а также поражения органов слуха взрывной волной.
